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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-A

机械臂六视图

1 : 5



I
1 : 2

 0.002 kg铝 60614卡爪C01-0622
无图0.000 kg铝 606120手抓轴 21
 0.001 kg铝 60618副连杆C01-0920
 0.001 kg铝 60618主连杆C01-0819
 0.000 kg铝 60614连杆C01-1018
 0.009 kg铝 60611卡爪座C01-0517
 0.002 kg铝 60611动力杆C01-0716
无图0.014 kg铝 60611活塞杆3 15
无图0.019 kg铝 60611缸筒3 14
 0.221 kg铝 60611手臂C01-0413
无图0.022 kg铝 60611活塞杆2 12
无图0.001 kg铝 60612摆臂液压缸连接轴 11
无图0.002 kg铝 60611摆臂连接轴 10
无图0.019 kg铝 60611缸筒2 9
无图0.001 kg铝 60612上臂液压缸连接轴 8
 0.305 kg铝 60611上臂C01-037
无图0.002 kg铝 60611底座上臂连接轴 6
无图0.032 kg铝 60611活塞杆1 5
无图0.001 kg铝 60611底座液压缸连接轴 4
 0.436 kg铝 60611底座C01-023
 1.499 kg铁，铸造1底盘C01-012
无图0.012 kg铝 60611缸筒1 1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-B

机械臂爆炸图

1 : 4
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-01

底盘

1 : 2
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-02

底座

1 : 2
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-03

上臂

1 : 1

铝 6061

R16
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-04

手臂

1 : 2

铝 6061
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-05

卡爪座

1.5 : 1
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-06

卡爪

2 : 1
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阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-07

动力杆

2 : 1

铝 6061

4

R2

n2

1

3

1.5

4

32

4

2

n12

7

n20

2

n1.5



工艺
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-08

主连杆

5 : 1

铝 6061
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6 2
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-09

副连杆

5 : 1

铝 6061
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

C01-10

连杆

5 : 1
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