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麦克风爆炸图

1 : 4

S02-01

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记



 0.013 kgABS 塑料1后壳盖S02-097
 0.100 kgABS 塑料1后壳S01-086
 0.057 kgABS 塑料1底座下壳S02-045
 0.081 kgABS 塑料1底座上壳S02-034
 0.377 kg钢1支架S02-063
 0.005 kgABS 塑料1按键盖板S02-052
 0.259 kgABS 塑料1前壳S02-071
备注重量材料数量名称代号序号
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麦克风爆炸图

1 : 3

S02-02

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记

7 6 3 1245



A

5: 1

A

0.081 kg

底座上壳

ABS 塑料

1 : 3

S02-03

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记
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C

3 : 1

C

0.057 kg

底座下壳

ABS 塑料

2 : 5

S02-04

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记
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0.005 kg

按键盖板

ABS 塑料

2 : 1

S02-05

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记
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高于底座上壳顶面1mm



D

1 : 1
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E E

0.377 kg

支架

钢

1 : 2

S02-06

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记

7
0
与相邻段相切

15

2
0

25
R3

1
0

R5

3

5

6
Ø
1
0

与圆柱面相切

4

20

2
2
0

1
2
0

R30

130



A

2 : 1

B

3: 1

C

1 : 1

A

B

C

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

S02-07

1 : 3

ABS 塑料
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A

3: 1

A

0.100 kg

后壳

ABS 塑料

1 : 3

S01-08

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记
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0.013 kg

后壳盖

ABS 塑料

1 : 2

S02-09

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日更改文件号

标准化

分区 签名

批准

设计

审核

工艺

处数标记
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