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高跟鞋电话机六视图
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2017-05-A

比例重量(Kg)阶段标记

分区标记

设计

审核

工艺

年、月、日签名更改文件号

批准

标准化

处数



 0.103 kgABS 塑料1主体A2017-05-016

 0.097 kgABS 塑料1底板2017-05-035

 0.018 kgABS 塑料1按键2017-05-044

 0.097 kgABS 塑料1上盖板2017-05-023

无图0.105 kgABS 塑料1主体B 2

 0.005 kgABS 塑料1接听键2017-05-051

备注重量材料数量名称代号序号
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高跟鞋电话机爆炸图

1 : 4

2017-05-B

比例重量(Kg)阶段标记

分区标记

设计

审核

工艺

年、月、日签名更改文件号

批准

标准化

处数

25 34

6

16



A
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4 : 1

B-B

1 : 1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

2017-05-01

1 : 40.103 kg

ABS 塑料

主体A

R100

R1000

2
5
0

40

8
0

7
0

80R90

R40

R200

R100

R90

R100

126

400

280

上盖板轮廓

底板轮廓

3

3

(400)

R60

R25

R200

R65

R300

R45 R500 R50

R40

1
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1

1

1
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R15

25

27

20

(
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8
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)

主体B与主体A对称，

止口部分与主体A配合。

6
0

115

R150

340



A

1 : 3

I

4 : 1

C

1 : 3

II

1 : 1

III

1 : 2
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

2017-3-02

1 : 30.097 kg

ABS 塑料

上盖板

3

2

1

1

3
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3
0
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7
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9
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R15

52

R4
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32
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1.凸雕文本ChinaSkills字高10，外凸0.1mm
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I

4: 1

I

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

2017-3-03

1 : 30.097 kg

ABS 塑料

底板

32

1

1

(
1
2
1
.
5
)

凸柱与上盖板配合

3(60)

(40)

(R90)

(319.9)



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

2017-3-04

1 : 10.018 kg

ABS 塑料

按键

74

7
6

7
8

4

R4

R2

7

1

R0.5

凸雕文字，字高3.5，外凸0.1.

与上盖板内表面共面

9 16 4



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

2017-3-05

2 : 10.005 kg

ABS 塑料

接听键

1
2

1
0

7
50

9

R3

R0.5 R0.5 与上盖板外表面共面


