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标准化彭鑫 2016/10/10
阶段标记 重量(Kg) 比例

飞科毛球修剪器六视图

1 : 2



 0.008 kg钢1插头 13
 0.022 kgABS 塑料1后盖 12
 0.000 kg橡胶1电机垫 11
 0.117 kg钢1电机 10
 0.000 kg常规1开关 9
 0.021 kg玻璃1收纳处 8
 0.012 kgABS 塑料1前盖 7
 0.014 kgABS 塑料1电机固定座 6
 0.005 kgABS 塑料1上壳 5
 0.001 kgABS 塑料1风轮 4
 0.002 kgABS 塑料1刀片盘 3
 0.000 kg不锈钢3刀片 2
 0.005 kg钢1金属网罩 1
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阶段标记 重量(Kg) 比例

飞科毛球修剪器爆炸图

1 : 2
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阶段标记 重量(Kg) 比例

前盖

1 : 1
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阶段标记 重量(Kg) 比例

后盖

1 : 1
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

收纳处
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刀片盘
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阶段标记 重量(Kg) 比例

电机垫
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标准化asd 2016/10/10
阶段标记 重量(Kg) 比例

开关

3 : 1

常规
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上壳

 

0.005 
kg

n60

n56

n
54 56

Ø

R1

2 9

3



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例
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电机固定座
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阶段标记 重量(Kg) 比例

金属网罩
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风轮
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