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审核

设计

标记 处数 分区
更改
文件号

签名 日期

批准

标准化
阶段标记

重量
(Kg) 比例

G03-01

除湿机六视图

 



 0.016 kgABS 塑料1水槽拉手G03-0817
 0.366 kgABS 塑料1水槽盖G03-0416
 0.641 kgABS 塑料1水槽G03-0715
无图0.054 kg铝 60611电机示意 14
 0.081 kgABS 塑料1滤网架G03-1013
 0.134 kgABS 塑料1叶轮架G03-1312
 0.044 kgABS 塑料1叶轮G03-1411
 0.008 kgABS 塑料1左出气口G03-1210
 1.633 kgABS 塑料1后盖G03-059
 0.055 kgABS 塑料1控制盖G03-118
无图0.139 kgABS 塑料1控制器 7
无图0.008 kgABS 塑料1右出气口 6
 0.813 kgABS 塑料1冷却盒G03-155
 0.083 kgABS 塑料1滤网盖G03-094
无图0.454 kgABS 塑料1滤网示意 3
 0.345 kgABS 塑料1前盖G03-032
 0.146 kgABS 塑料1进气口G03-061

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改
文件号

签名 日期

批准

标准化
阶段标记

重量
(Kg) 比例

G03-02

除湿机爆炸图
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