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阶段标记 重量(Kg) 比例

G04-01

订书机六视图

1 : 2

0.068 kg



 0.005 kg
ABS 塑料1底座下壳G04-0412

 0.000 kg
ABS 塑料1手柄轴G04-0611

 0.021 kg钢1订书针槽G04-0710

 0.001 kg钢1滑轨轴G04-089

 
0.001 kg

ABS 塑料1送钉块G04-098

 0.000 kg
ABS 塑料1徽标G04-117

 0.026 kg
ABS 塑料1手柄G04-106

 0.002 kg钢1压钉块G04-125

无图0.000 kg钢1固定钉示意 4

无图0.000 kg钢1铆钉示意 3

 
0.003 kg钢1引导块G04-052

 
0.007 kg

ABS 塑料1底座上壳G04-031
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阶段标记 重量(Kg) 比例

G04-02

订书机爆炸图

1 : 1
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阶段标记 重量(Kg) 比例

G04-03

底座上壳

1 : 1

ABS 塑料

0.007 kg
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阶段标记 重量(Kg) 比例

G04-04

底座下壳

1 : 1

0.005 kg

ABS 塑料
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阶段标记 重量(Kg) 比例

G04-10

手柄

1 : 1

0.026 kg

ABS 塑料
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 A、B、C截面均为1/2椭圆，椭圆中心点位于手柄底面。
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