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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

订书机六视图

1 : 2

0.487 kg



 0.004 

kg

钢，镀锌1手柄轴GB-2018-1212

 0.036 

kg

ABS 塑料1手柄GB-2018-1111

 0.006 

kg

钢1压钉块固定板GB-2018-1010

 0.000 

kg

钢1固定钉GB-2018-099

 0.046 

kg

钢1送钉块GB-2018-088

 0.069 

kg

钢1压钉块GB-2018-077

 0.034 

kg

钢1支撑架GB-2018-066

 0.080 

kg

钢1订书针槽GB-2018-055

 0.013 

kg

钢1引导块GB-2018-044

 0.000 

kg

钢1弹簧GB-2018-033

 0.174 

kg

钢1底座上壳GB-2018-022

 0.025 

kg

ABS 塑料1底座下壳GB-2018-011

备注重量材料数量名称代号序号
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

订书机爆炸图

1 : 2

0.487 kg
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1 : 1.5
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2 : 1
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-02

底座上壳

1 : 1.5

0.174 kg

钢

R349

62x

R599

R14

R79

R19

178

25

20

24
24

20

19

3
2

1
0

1
0
°

3

R2(整周)

与相邻曲面相切

26

此区域为平面

3
8

R5

1
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3
6

3
6

26
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3
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R0.5
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2

1
2
.
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0.5

1

1壁厚

2°

2°
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1
.
5
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19
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R5
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R13

11 28



A-A

1 : 1.5

B-B

1 : 1.5

I

2 : 1
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-01

底座下壳

1 : 1.5

0.025 kg

ABS 塑料

3
2

3
9

R603

R345

R23

R83
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2°
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1
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-06

支撑架

2 : 1

0.034 kg

钢
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6

3

3

2
5

6.5
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R4

3

44

3
0

4

4

1
2
.
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1 : 1

B-B

1 : 1

I

4 : 1
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-05

订书针槽

1 : 1

0.080 kg

钢

155

3

2
0

2
5

R25

R25

24

151
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62X
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A

1 : 1.5

B-B

1 : 1.5
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1 : 1.5

D-D

1 : 1.5
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1 : 1.5
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1 : 1.5
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-11

手柄

1 : 1.5

0.036 kg

ABS 塑料
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审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2008-07

压钉块

1 : 1

0.069 kg

钢

132.5

2
5

2
0

1
0

3

6

0

°

3 5

1

R5

1
0

R2

7

7

2
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R2

2
0

1
0

25

14
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-10

压钉块固定板

3 : 1

0.006 kg

钢

3

1
5

32

1

2
2

8

5

3

6

4



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-09

固定钉

12 : 1

0.000 kg

钢


5


3

C0..5

6

1



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-12

手柄轴

3 : 1

0.004 kg

钢，镀锌

22

5

3

 手柄轴左右端面与手柄外表面重合。



A-A

3 : 1

B-B

3 : 1
A

A
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB2018-04

引导块

3 : 1

0.013 kg

钢


8

1
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2

3
4

24

R4

R23

R15

2
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1
2

4
(
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.
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0
.
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0.7

1
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.
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2
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3.5
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-08

送钉块

3 : 1

0.046 kg

钢

5

25

27

16

20

2

6

1
3

1
0

2
0

16

5
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-2018-03

弹簧

10 : 1

0.000 kg

钢

 共8周，单侧锥度9°

两端均为平底，平直段与过渡段各占1/4圆周

0.3

3
.
8


