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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

订书机六视图

1 : 1.5

GB-A



 0.003 kg钢，合金1压钉块 13
 0.001 kg钢，合金1压钉块固定钉 12
 0.029 kg钢，合金1订书针槽GB-311
 0.004 kg钢，合金1引导块GB-1010
 0.000 kg钢，合金1铆钉GB-59
 0.014 kgABS 塑料1手柄GB-78
 0.001 kg钢，合金1起钉器GB-67
 0.005 kg钢，合金1送钉块GB-96
 0.007 kgABS 塑料1底座GB-15
 0.051 kg钢，合金1底座上壳GB-24
 0.000 kg钢，合金1弹簧GB-113
 0.002 kg钢，合金1手柄轴GB-82
 0.002 kg钢，合金1滑轨轴GB-41
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

订书机爆炸图

1 : 1

GB-B

6 34 15 27

109 11 12 138



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

订书针槽

2 : 1

GB-3

钢，合金

0.029 kg

135°
10

18
10

6.
5

1(壁厚)

n4

94.5

8

4 5

11

n2

2.
75

8

11 10 1

278

注：未注圆角R0.5

13



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

滑轨轴

10 : 1

GB-4

钢，合金

0.002 kg

n
2

83.5



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

铆钉

15: 1

GB-5

钢，合金

0.000 kg

4.
32

n3

2Ø

0.
5

0.
5

注：底部与底座配合，具体尺寸参考底座。



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

起钉器

3: 1

GB-6

钢，合金

0.001 kg

0.
75

15

15

8.5

R2

R1.5



A-A
1.5: 1

I
3 : 1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

手柄

1.5: 1

GB-7

ABS 塑料

0.014 kg

5

121 4

40

R1000

R200

R200 16.5

15

11
.5

129 19

1.5(壁
厚

)

默认凸柱

n4

n
6

R406

13

R15

R50

R500

24

R3

20

18

R35

R17

R120

R450

R6

30

129

21.
5

2

R6(整周)

R3(整周)
10

R8
R22.5

11

3.5

32.5



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

手柄轴

5: 1

GB-8

钢，合金

0.002 kg

11

4
Ø

2
Ø

注：两端与手柄外表面共面。



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

送钉块

5 : 1

GB-9

钢，合金

0.005 kg

8

8 n2

1.
75

11



A-A
3: 1

A

A

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

引导块

3: 1

GB-10

钢，合金

0.004 kg

3

15
25

R1

2

n3

n2

0.
5

12

2

注：未注倒角C0.2

0.7

1

R5
R13

R0.3



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

GB-11

弹簧

10 : 10.000 kg

钢，合金

30

n0.6

注：弹簧圈数为15。

2.
5

Ø



I
3 : 1

II
3 : 1

A-A
1.5 : 1

B
1.5 : 1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

底座

1.5 : 1

GB-1

ABS 塑料

0.007 kg

5
130

69 31

3

1.
5

R15

22

0.
75R1200

R250R50

12

2°

与相邻曲面相切

5(
整
周

)

R0.8(整周) 0.6
50°

2

0.
5

2Ø

3Ø

40

R50

注：未注圆角R0.75

R3

130

30

R5000

12

R50 R250

R15

15

1

1(壁厚)

R2

15

15

3

R42

8 105

2°
3°

34

R8 R25

16

R4

70R4

12

65
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

底座上壳

1.5 : 1

GB-2

钢，合金

0.051 kg

15

R1

25

R42

105

1913

18

78

16

23

R8
R8

n4

n6

0.
5

1

70

n2

1(
整
周

)

R1.5(整周) 1.3

与相邻曲面相切
0.

5

与底座表面配合

12


