
1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

电风扇六视图

1 : 5

4.744 kg



 
3.783 kg不锈钢1电机G10-0412

 0.144 kg不锈钢1电机座G10-0511

 0.009 kg
ABS 塑料2支脚G10-0810

 0.001 kg钢6螺帽G10-109

 0.272 kg
ABS 塑料1后壳G10-018

 0.014 kg
ABS 塑料1按键G10-097

 
0.082 kg

ABS 塑料1扇叶G10-126

 
0.125 kg

ABS 塑料1加热丝G10-115

 0.015 kg
ABS 塑料1固定座G10-064

 0.005 kg
ABS 塑料1调节旋钮G10-073

 0.058 kg
ABS 塑料1网罩G10-032

 0.364 kg
ABS 塑料1前壳G10-021
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

电风扇爆炸图

1 : 5

4.883 kg
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-01

后壳

1 : 4

0.272 kg

ABS 塑料

R10(整周)

50

235

195

155

115

1

R100

1
5
9

1
5
0
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0
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R60
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0
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.
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(
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凸柱高度与外表面平齐
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-02

前壳

1 : 4

0.364 kg

ABS 塑料

R300

与后壳前端共面
3
3
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-03

网罩

1 : 2

0.058 kg

ABS 塑料

2

250

260

56

5

281

24

60

1

0.5

与前壳内表面共面

R3

R3

R3

2

高于前壳外表面1

2
0
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-04

电机

1 : 1

3.783 kg

不锈钢

R25


6
7


9
0

50

1
0

Ø

4

8

M5x0.8 - 6g

96

56X



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-05

电机座

1 : 1

0.144 kg

不锈钢

6
7

Ø

7
0
.
1

15

2

75

R25



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-06

固定座

1 : 1

0.015 kg

ABS 塑料

0.5

R2

3

R48

R220

R20

2

与前壳外表面共面

5

45

字高3 凸0.5

53.4

5
3



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-07

调节旋钮

2 : 1

0.005 kg

ABS 塑料

3
0

4

与固定座内部共面

R20

5

0.5

R1



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-08

支脚

1 : 1

0.009 kg

ABS 塑料

30

4
0

30

83°

1
4
.
3

3
4

1
8

7°



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-09

按键

2 : 1

0.014 kg

ABS 塑料

28


2
8

22

R2



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-05

螺帽

10 : 1

0.001 kg

钢

M5x0.8 - 6g

6.9

5

3
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-11

加热丝

1 : 4

0.125 kg

ABS 塑料

R143

1
0
0
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2
2
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R5

R43
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叶根展开
1 : 1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

G10-12

扇叶

1 : 2

0.082 kg

ABS 塑料

3

2

70

R15

R10

9
5

14

10
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1
0
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25°
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