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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-A

机械手六视图

1 : 8



无图0.197 kgABS 塑料1底座外壳B 28
 2.851 kg铁，铸造1底座A02-0127
 0.196 kgABS 塑料1底座外壳AA02-0226
 0.000 kg钢18轴A02-2125
 0.004 kg钢8手爪内连杆A02-1024
 0.004 kg钢8手爪外连杆A02-1123
 0.036 kg钢1手爪座A02-0822
 0.001 kg钢4手爪驱动杆A02-1221
 0.010 kg钢4手爪A02-1320
 0.015 kg钢1手爪移动盘A02-0919
 0.028 kg钢1手液压缸连接件AA02-1918
 0.024 kg钢1手液压缸AA02-1717
 0.025 kg钢1手液压缸BA02-1816
 0.022 kg钢1手液压缸连接件BA02-2015
 0.046 kgABS 塑料1旋转座壳AA02-0414
 0.005 kg钢122轴A02-2213
 0.232 kg铝 60611上臂A02-0612
 0.007 kg钢132轴A02-2311
 0.033 kg钢4臂液压缸连接件A02-1610
 0.106 kgABS 塑料1下臂壳AA02-079
 0.059 kg钢2臂液压缸BA02-158
 0.041 kg钢2臂液压缸AA02-147
 0.487 kg铝 60611下臂A02-056
 0.008 kg钢436轴A02-245
无图0.106 kgABS 塑料1下臂壳B 4
 0.011 kg钢150轴A02-253
 0.682 kg铝 60611旋转座A02-032
无图0.046 kgABS 塑料1旋转座壳B 1

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-B

机械手爆炸图

1 : 5
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-01

底座

1 : 2
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-02

底座外壳A

1 : 4

ABS 塑料

10
0

R30

R150
(185)

R80

R15

230 (平面段)

260

过渡面

80°

75

R180

168

与邻面相切

平面 相切

90

45

R600

R5

45 3

110

n80n74

6

5

R8

4° R12

11
8

13
0

14
0

n8

R2
R200

R16

R2

2

266

11
0

76

16Ø

27
.5

5

75



I
1 : 1.5

I

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-03

旋转座

1 : 2
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阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-04

旋转座壳A
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-05

下臂
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-06

上臂
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阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-07

下臂壳A
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-08

手爪座

2 : 1
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-09

手爪移动盘
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-10

手爪内连杆
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-11

手爪外连杆

4 : 1

钢

26

6
4.

5

n3

3

C0.5



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-12

手爪驱动杆

5 : 1
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-13

手爪

2 : 1
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-14

臂液压缸A
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-15

臂液压缸B
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-16

臂液压缸连接件
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-17

手液压缸A
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-19

手液压缸连接件A
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阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-20

手液压缸连接件B
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-21

8轴

10 : 1
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-22

22轴

5 : 1

钢

n6

22



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

A02-23

32轴

5 : 1
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A02-24

36轴
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标准化
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A02-25

50轴
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