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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-A

1 : 10

机械恐龙六视图



无图0.959 kgABS 塑料1关节1 31
 0.126 kgABS 塑料1颈部右壳 30
 0.124 kgABS 塑料1颈部左壳W01-0629
 0.022 kgABS 塑料1嘴部W01-0528
 0.001 kgABS 塑料1右眼 27
 0.069 kgABS 塑料1头部下壳W01-0226
 0.091 kgABS 塑料1头部上壳W01-0125
 0.001 kgABS 塑料1左眼W01-0324
 0.090 kgABS 塑料1右角 23
 0.090 kgABS 塑料1左角W01-0422
无图0.069 kgABS 塑料1尾部连接件2 21
 0.036 kgABS 塑料1尾部3右壳 20
 0.035 kgABS 塑料1尾部3左壳W01-1519
无图0.051 kgABS 塑料1尾部连接件3 18
无图0.024 kgABS 塑料1尾部连接件4 17
 0.023 kgABS 塑料1尾部4右壳 16
 0.023 kgABS 塑料1尾部4左壳W01-1615
 0.013 kgABS 塑料1尾部5左壳W01-1714
 0.012 kgABS 塑料1尾部5右壳 13
无图0.077 kgABS 塑料1尾部6 12
 0.085 kgABS 塑料1尾部1左壳W01-1311
 0.049 kgABS 塑料1尾部2左壳W01-1410
 0.050 kgABS 塑料1尾部2右壳 9
无图0.120 kgABS 塑料1尾部连接件1 8
 0.087 kgABS 塑料1尾部1右壳 7
 0.409 kgABS 塑料1右主体 6
 0.064 kgABS 塑料1右腿内壳 5
 0.036 kgABS 塑料1右脚内部 4
无图0.058 kgABS 塑料2裸关节 3
 0.066 kgABS 塑料1右腿外壳 2
 0.042 kgABS 塑料1右脚外部 1
备注中路材料数量名称代号序号

 0.099 kgABS 塑料1右臂 40
无图0.001 kgABS 塑料2手掌轴 39
无图0.015 kgABS 塑料2手掌 38
 0.064 kgABS 塑料1左腿内部W01-0837
 0.036 kgABS 塑料1左脚内部W01-1036
 0.066 kgABS 塑料1左腿外部W01-0935
 0.042 kgABS 塑料1左脚外部W01-1134
 0.099 kgABS 塑料1左臂W01-1233
 0.396 kgABS 塑料1左主体W01-0732
备注中路材料数量名称代号序号
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标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-B

1 : 6

机械恐龙爆炸图
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批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-01

1 : 2

ABS 塑料

头部上壳

0.091 kg

R60

R50

2.5

3
0
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1
5

20

R2

5°

3
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中点在R60所在的平面上

R1000
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30155

3
0
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零件壁厚1.6
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批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-02

2:3

ABS 塑料

头部下壳

0.069 kg

R1000

R200

70100

8
0

30

R10

4
0

7.5

3

5

3

2
4

零件壁厚1.6



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-03

1 : 1

ABS 塑料

3左眼

0.001 kg

80

20

R15

R30

8°
R5

与头部上壳外表面共面

零件壁厚0.8



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-04

1 : 2

ABS 塑料

左角

0.090 kg

R7.5

100

6
0 加厚0.8

R249.81( )R121.49( )

5

R5 R500

R7

100
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审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-05

1 : 1

ABS 塑料

嘴部

0.022 kg

3

3 R2.5

2
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8
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4
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标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-06

1 : 2

ABS 塑料

颈部左壳

0.124 kg

R60R50

2.5 13R1000

8510

2
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低于外表面1

零件壁厚2
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阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-07

1 : 3

ABS 塑料

左主体

0.396 kg

R75

1
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6
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截面A

R100
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零件壁厚2



工艺
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-08

1 : 2

ABS 塑料

左腿内部

0.064 kg

R45

4
3

R15
15

14.8

R150

R15

R75

5
0

60

R150

R250

R10

100

1
0
0

30

R1

4

18

2
0



3
0



零件壁厚2


5
0



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-09

1 : 2

ABS 塑料

左腿外部

0.066 kg

R10

8

3
62

9
0

4
5

7

7

20

30

相切于邻面

零件壁厚2
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-10

2: 3

ABS 塑料

左脚内部

0.036 kg

R15

110

R13

R200

R40

R50

R2

R15

R100

3
.
5

2
0

30

1
4
.
5

40

R100

8

零件壁厚1.6

未注圆角R2

未注尺寸见左脚外部


2
0


1
5

11.5
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日
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标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-11

2: 3

ABS 塑料

左脚外部

0.042 kg

30

3
.
5

2
5

5535

1
3

1
9

1
5

30 70

R70

8


2
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
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5
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零件厚度2

未注圆角R2



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-12

2: 3

ABS 塑料

左臂

0.099 kg

R20

85

R10 30

R30

R10

10°

30(

)

1
0
0

10

20

1
7

1
5

1
0

10

未注圆角R5



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-13

2: 3

ABS 塑料

尾部1左壳

0.085 kg

1
3
5



R400

R400

100
50

R80

R5

25

5
0 R30

2.5

1
1
0

5
5

45 10

3
5

7
0

5

R2

零件壁厚2

尾部1右壳与尾部1左壳对称

凸柱部分对称



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-14

2: 3

ABS 塑料

尾部2左壳

0.049 kg

6°

R30
R25

2.5 2.5

60

31

2
5

6
0

4
7

47

R78

22

1
0
4

5
2

R2

零件壁厚2

尾部2右壳与尾部2左壳对称

凸柱部分对称



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-15

1 : 1

ABS 塑料

尾部3左壳

0.035 kg

R25
R22.5

2.5
2.5

6°

60

2
1

5
0

30

R65

8
7

4
3
.
5

3
9

17

38

R2

零件壁厚2

尾部3右壳与尾部3左壳对称

凸柱部分对称



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-16

1 : 1

ABS 塑料

尾部4左壳

0.023 kg

R17.5
R22.5

2.5

2.5
6°

1
7

3
5

30
29

R55

R2

3
1

12

6
9

3
4
.
5

零件壁厚2

尾部4右壳与尾部4左壳对称

凸柱部分对称



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

W01-17

1: 1

ABS 塑料

尾部5左壳

0.013 kg

1

R17.5

R15

2.5
2

25

1
4

2
1

R45

20.5

R2

2
4

7

5
2

2
6

38

零件壁厚2

尾部5右壳与尾部5左壳对称

凸柱部分对称


