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机器狗六视图

1:10

2017-01-A



 0.247 kgABS 塑料4小腿B2017-01-0517
 0.267 kgABS 塑料4脚轮 16
 9.663 kgABS 塑料1脖子关节 15
 0.242 kgABS 塑料4小腿A 14
 0.108 kgABS 塑料4大腿A2017-01-0413
 0.107 kgABS 塑料4大腿B 12
 1.733 kgABS 塑料1身体左部2017-01-0811
 0.027 kgABS 塑料4连接轴 10
 0.011 kgABS 塑料1摄像头2017-01-029
 0.412 kgABS 塑料2耳朵2017-01-038
 0.406 kgABS 塑料1头部上壳2017-01-077
 0.395 kgABS 塑料1头部下壳2017-01-066
 0.582 kgABS 塑料2前腿关节 5
 0.194 kgABS 塑料1手提尾巴2017-01-014
 1.761 kgABS 塑料1身体右部 3
 0.522 kgABS 塑料2后腿关节 2
 0.215 kgABS 塑料4连接件 1
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机器狗爆炸图
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摄像头
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身体左部

1 : 4
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注：身体左部与身体右部对称，凸柱部分相互对称。
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手提尾巴

1 : 2.5
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小腿B

1 : 2
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注：小腿B与小腿A左右对称，
凸柱止口部分相互配合。
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头部下壳

1 : 4
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头部上壳

1 : 4

ABS 塑料

2017-01-07

2(壁厚)

R48.56

17 15

R85

R15

R110

轮廓分割线

84

14
5

143

n100

n40

60 21
2

12
9.

5

R330

与R1.5曲面相切

1.5
R1.5

0.
5

与R1.5曲面相切



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

耳朵

1 : 3
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大腿A

1 : 1.5
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注：大腿A与大腿B左右对称，
凸柱止口部分相互配合。


