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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-A

智能机器人六视图

1 : 4



 0.009 kgABS 塑料1小腿盖板A2016-01-2130
无图0.011 kgABS 塑料2脚外壳B 29
 0.025 kgABS 塑料2脚掌2016-01-1928
 0.011 kgABS 塑料2脚外壳A2016-01-2227
 0.029 kgABS 塑料2小腿2016-01-1826
 0.030 kgABS 塑料2大腿2016-01-1725
 0.010 kgABS 塑料2髋关节2016-01-1624
 0.001 kg钢2实心轴2016-01-1123
 0.002 kgABS 塑料2手爪2016-01-1022
 0.013 kgABS 塑料2下臂2016-01-0921
 0.012 kgABS 塑料2肘关节2016-01-0820
 0.014 kgABS 塑料2上臂2016-01-0719
 0.006 kgABS 塑料2肩关节2016-01-0618
无图0.562 kgABS 塑料1核心部件 17
 0.066 kgABS 塑料1身体后壳2016-01-0516
 0.005 kgABS 塑料2下臂盖板A2016-01-1515
 0.043 kgABS 塑料1头部A2016-01-0114
 0.001 kgABS 塑料1眼部A2016-01-0213
无图0.042 kgABS 塑料1头部B 12
 0.001 kgABS 塑料2耳部2016-01-0311
无图0.001 kgABS 塑料1眼部B 10
 0.003 kgABS 塑料2肩盖板A2016-01-139
 0.010 kg钢14空心轴2016-01-128
无图0.003 kgABS 塑料2肩盖板B 7
 0.001 kgABS 塑料4上臂盖板2016-01-146
无图0.005 kgABS 塑料2下臂盖板B 5
 0.078 kgABS 塑料1身体前壳2016-01-044
无图0.010 kgABS 塑料1大腿盖板B 3
 0.010 kgABS 塑料1大腿盖板A2016-01-202
无图0.009 kgABS 塑料1小腿盖板B 1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-B

智能机器人爆炸图

1 : 4
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-01

头部A

1 : 1

ABS 塑料

R50S

R45

R12

1

39
37

R9

R6

21 R65

24

108

R16 R2

50

45

R200 R3

19

5

R45

R1

R15

0.5

1.5

0.8

3

R1

7°

与R1面相切

10°

5

2

R2

与R2面相切

32

26
n18

55

R1

35n28

8

(顶部不作抽壳)

1

1

18

28 8

5 R32

R150

9R50

R1

2 (壁厚)

较外部宽 2
槽深 1

标准凸柱

头部B与头部A对称，
止口部分与A配合。

n32

内凹 1

n42



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-02

眼部A

2 : 1

ABS 塑料

18

28R50 R32

R1505

9

R1

2 (偏移)

内外表面与头部内外表面一致；
不同轮廓对应厚度分别为1mm。
 
眼部B与眼部A对称。



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-03

耳部

2 : 1

ABS 塑料

n32 n288

与外壳A外表面共面

1
2
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-04

身体前壳

1 : 2

ABS 塑料
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设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-05

身体后壳

1 : 2

ABS 塑料
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-06

肩关节

2 : 1

ABS 塑料

n
20

n
16

822

22

22

R1
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14
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-07

上臂

1 : 1

ABS 塑料

2064

16 14

12

n102×

n42×



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-08

肘关节

1 : 1

ABS 塑料

44

22

22

R1

19

1914 n102×

22

16



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-09

下臂

1 : 1

ABS 塑料

14

12

10

n16

8

8

4
Ø

22

16

60
18

10

60°

R10

R10

45°
8
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-10

手爪

2 : 1

ABS 塑料

n8

30°

35°

12

32

10

8

R4



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-11

实心轴

5 : 1

钢

12

n
4



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-12

空心轴

5 : 1

钢

n
10 5

Ø

22



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-13

肩盖板A

1 : 1

ABS 塑料

40
45

R15 R5

(R60)

R60

(R5)(R15)

3

4

0.
8

与邻面相切

5°

5Ø

12Ø

5

肩盖板B与A对称

1



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-14

上臂盖板

2 : 1

ABS 塑料

36

28

R2

R50

1

1.8
2

与邻面相切 6Ø

4Ø

20

4



A-A

I
4 : 1

A
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I

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-15

下臂盖板A

1 : 1

ABS 塑料

16

36

18

15

22

8
Ø

5
Ø

5

与外围圆角面相切

此区域为平面

36

R45

R110

R5

10
0

R230
R90

R5

47
.1

5
2

1.
6

1 3

5

60

R50
R50

(2
0)

8



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-16

髋关节

1 : 1

ABS 塑料

22

24

n10
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22

10 22

n10



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-17

大腿

1 : 1

ABS 塑料

10

22
28

22
28

11
6

50 14

n8

14

10

n10

n10

32

R11

R11

22

22
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-18

小腿

1 : 1

ABS 塑料

22

10
22

28

22

10

22

14

n10
28

325011
6

n
8

6

14



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-19

脚掌

1 : 1

ABS 塑料

10
50

10

44

40

R1

22 n10

n52×

307



A-A

展开
1 : 2

A A

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-20

大腿盖板A

1 : 2

ABS 塑料

16
.5

32

25

8Ø

12Ø

4

15

50R2 (内)

(50)

90
85

50°

R5

(R6.53)
5

65

1



A-A

展开
1 : 2

A A

工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-21

小腿盖板A

1 : 2

ABS 塑料

80

30°

5

(R10)

R5

90

(50)

60

R2 (内)

8Ø

12Ø

4

15
32
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1
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化
阶段标记 重量(Kg) 比例

2016-01-22

脚外壳A

1 : 1

ABS 塑料

80

42

R100(R10.47)

R150

R12

10 (过度段) 60 (平底段)

24 2

1.
6

R2.5与邻面相切

与邻面相切

366

24

14 6

n
8

n
5

18

40

4

8

R300

22 30

(30)

9

10R1

1

脚外壳B与脚外壳A对称。
R2


