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签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

按摩器六视图
重量(Kg)

1 : 4

S01-01

比例
标准化



无图0.002 kgABS 塑料1右防滑垫 8
 0.118 kgABS 塑料1右主体S01-047
 0.106 kgABS 塑料1按摩头S01-096
 0.059 kgABS 塑料1电机示意S01-085
 0.116 kgABS 塑料1左主体S01-034
 0.003 kgABS 塑料1徽标S01-053
 0.002 kgABS 塑料1左防滑垫S01-062
 0.004 kgABS 塑料1控制键S01-071

备注重量材料数量名称代号序号
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签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

按摩器爆炸图
重量(Kg)

1 : 3

S01-02

比例
标准化

345 2 1678
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工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

S01-03

1 : 3

ABS 塑料

左主体

0.116 kg

轮廓A
1 : 2

 

零件壁厚2。

 

轮廓B：椭圆。

轮廓C：圆形，Ø15。

 

未注尺寸参见G06-04右壳体。

B

1 : 2
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签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

0.118 kg

右主体

ABS 塑料

重量(Kg)

1 : 4

S01-04

比例
标准化

R380

R380

R200

两区域颜色不同于主体
40
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80

低于外表面1
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°
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止口终点

低于外表面1
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签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

0.003 kg

徽标

ABS 塑料

重量(Kg)

3 : 2

S01-05

比例
标准化

R180

R60

R10
40

80

1. 徽标外表面与主体外表面共面；
2.凸雕文本”Chinaskills“，字高10，”skills“加粗，文字部分内凹0.1mm。

1



签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

0.002 kg

左防滑垫

ABS 塑料

重量(Kg)

3: 1

S01-06

比例
标准化

3

R2

12

48

R100

R20

R3

高于主体外表面2

左防滑垫与右防滑垫对称。



签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

0.004 kg

控制键

ABS 塑料

重量(Kg)

4: 3

S01-07

比例
标准化

80

20
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153x

R1
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R1

1

高于主体外表面1



签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

0.059 kg

电机示意

ABS 塑料

重量(Kg)

1 : 1

S01-08

比例
标准化

45

10

59

34



签名更改文件号处数 分区 年、月、日

设计

审核

工艺 批准

标记

阶段标记

0.106 kg

按摩头

ABS 塑料

重量(Kg)

2 : 3

S01-09

比例
标准化

60

50
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40
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40
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7R2
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R1 60
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相切与邻边 30


