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扭扭车六视图

阶段标记

分区

1 : 7

2017-02-A

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数



无图0.035 kg钢，合金1前轮轴（小） 17

无图0.010 kg钢，软4螺母 GB/T 

6187.1 M8

 16

无图0.085 kg钢，合金1前轮轴（大） 15

 0.069 kg橡胶4轮毂2017-02-1014

无图0.014 kg钢，软8Rolling 

bearing E8 

JB/T 8721-1998

 13

无图0.016 kg钢，合金2后轮轴 12

 0.000 kgABS 塑料4装饰环2017-02-0811

 0.004 kgABS 塑料4后轮轴固定架2017-02-0710

无图0.059 kgABS 塑料1后轮固定架B 9

 0.059 kgABS 塑料1后轮固定架A2017-02-048

 0.163 kgABS 塑料1坐垫2017-02-037

 0.363 kgABS 塑料1方向盘2017-02-066

 0.527 kgABS 塑料1上壳2017-02-015

无图1.446 kg钢，合金1主轴 4

 0.659 kgABS 塑料1下壳2017-02-023

 0.059 kg橡胶2前轮2017-02-092

 0.099 kgABS 塑料1转向架2017-02-051

备注重量材料数量名称代号序号
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扭扭车爆炸图

阶段标记

分区

1 : 7

2017-02-B

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

6

5

4

3

2

1

17

7

1615141312

11

10

9

8



A

1 : 5

I

2 : 1
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上壳

阶段标记

分区

1 : 5

2016-02-01

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.527 kg

20°

R550

1
0
2

8
2

R400

R380

170

R10(圆心在直线上)

9.4

与R10曲面相切

2

1

1

R85

20°

60°

1
9
0

1
2

1
2

3
9
.
5

2540

1
4
8

700

R100R100

R180 R180R180

16

260

R80

R25

50 120 190 280

2
0
0

1
3
0

60

10°

R15

R30

低于外表面2

6
2

R3



C-C
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下壳

阶段标记

分区

1 : 5

2016-02-02

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.659 kg

R300（整周）

6
0

2
0

3
0

1
3
0

R200R500

R150

R10

25

1
4
0

170 390

30

3
0

2

1

1

R3

R3

2
(
壁

厚
)

5
0

R60

R60

R10

50

40

3
8

1
4
0



坐垫

阶段标记

分区

1 : 3

2016-02-03

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.163 kg

30°

90°

180

1
3
0

25

R10

R5

R84

R164

245

R80

R25

2
6
6

2



A-A

1 : 2

A

A

后轮固定架A

阶段标记

分区

1 : 2

2016-02-04

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.059 kg

6
5 79°

20 60

40

105°

1
0
8
.
5

12

R8

105°

R60

R10

R10

R10R10

R10 2（壁厚）

2(筋板厚度)

36

2
5

5
0

R80

R20

R40

9

R60

34

2
0
.
5

2
0

后轮固定架A与后轮固定架B对称。



B-B

1 : 2

A-A

1 : 2
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转向架

阶段标记

分区

1 : 2

2016-02-05

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.099 kg

R200

R190

1
3
0

3
0

30 12

40

2
0

R250

1
6

 1
5
0

R3

R3

2
0

R2

8

8

2(壁厚)

R2103
1

100 100

115



A-A

1 : 2

A A

方向盘

阶段标记

分区

1 : 2

2016-02-06

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.363 kg

7
2

R7R7
R7

6
.
9

R7

6
.
9

6
.
9

3
0

5

R3

40Ø

135

100°

R40

R30

100°

R30

R45

R125

22

35

(R58.95)

16

与R7曲面相切



I

4 : 1

I

后轮轴固定架

阶段标记

分区

2 : 1

2016-02-07

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.004 kg

8
12
20

23

28

2

0.8R1 低于外表面1

与邻面相切

8
.
5

2
6

30



装饰环

阶段标记

分区

3 : 1

2016-02-08

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

ABS 塑料

0.000 kg

23

28
1



前轮

阶段标记

分区

1 : 1

2016-02-09

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

橡胶

0.059 kg

8

2
4

4

22

61.8

R30

120°

124°

8

R4026



轮毂

阶段标记

分区

1 : 1

2016-02-10

比例重量(Kg)
标准化

更改文件号

批准工艺

审核

年、月、日签名标记

设计

处数

橡胶

0.069 kg

2
5

25

1
1

7

74

8

24


