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B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-01

1 : 5

打蛋机六视图



 0.004 kg4X01-1212

 0.975 kg
ABS 

1X01-0411

 
5.544 kg

1X01-0710

0.053 kg1 9

 0.363 kg1X01-068

0.072 kg
 6061

1 7

 0.535 kg
ABS 

1X01-056

 0.309 kg1X01-115

 0.708 kg
ABS 

1X01-034

 
0.004 kg

ABS 
1X01-103

 0.078 kg
ABS 

1X01-082

 0.000 kg
ABS 

1X01-091

备注重量材料数量名称代号序号

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-02

1 : 5

12

1

8

6

10

2

3

11

9

5

4

7



A-A

B-B

I

1 : 1

II

2 : 1

III

2 : 1

C

A

A

B

B

I

II

III

C

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-03

1 : 4

上壳体

ABS 塑料

0.708 kg

88Ø

100

85

2

6
.
5

502X

40°

190

2

3

1
6
5

Ø


8

R50

3
0

160

10°7
0

R3

106.75（ ，直线段）

10
与拉丝装饰亮条相配合

1
0

标准凸柱

100

70

1
2
0

2(筋板顶宽)

1
5

R6

R2

1
0

100

R3

5

8
4

R15
1
5

200

R80

未注壁厚 2；

 

凸雕文本“Chinaskills”，字高20，

“Skills”加粗，文本部分内凹0.1。

与上盖相配合

单侧拔模2°

2
0

4



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-04

1 : 4

下壳体

ABS 塑料

0.975 kg

R90

1
8
0

190

R25

R1500

2
3

1
5
0

7
0

(120)

30170

R117.5

R10

50
10

45

4
5

50Ø

40°

204X

250

1
1
0

25

5

120Ø

1

40Ø

3

3

2(壁厚)

2
0

80(加强肋) 2

40（内部轮廓）

1.5
9
3 1
5

未注圆角R3

5

R100

1

7
07
5

6
5

110(外径轮廓)

100

1
6
5



A

B

1 : 1

A
B

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-05

1 : 4

上盖

ABS 塑料

0.535 kg

190

R40

R30

R50(整周)

与R50圆弧相切

R3(整周)

5

与R3圆弧相切

50

40

与上壳体顶面共面 2
0

(
5
0
.
7
5
) 1
5
(
筋

板
顶

面
)

100100

1
2
0

70

2(筋板顶宽)

单侧拔模2°

2.5



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-06

1 : 3

防溅盆盖

玻璃

0.363 kg

85Ø

8

230

R1

R1

120Ø

2

3

2(部分壁厚)

(
5
)

R5

8
8

2

2
8

3

198Ø (内壁)



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-07

1 : 3

不锈钢盆

不锈钢

5.544 kg

1
5

1
4
9

6

R40

4(壁厚)

120Ø

2
02


23
0

R3



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-08

1 : 1

电镀旋钮

ABS 塑料

0.078 kg

41

35

30

2
2
.
5

70° 低于表面0.5mm

50Ø

26Ø 2

30°

3
0

R2（整周）

1

4
5

与R2圆周相切

0
.
1

8

0.5
R0.2(四周)外凸0.2mm 阵列个数：50个

R0.2



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-09

2 : 1

旋钮装饰环

ABS 塑料

0.000 kg

R0.2

2
2
.
5

41

35

70°

1

高于电镀旋钮表面0.5mm

R0.2

R0.5(整周)



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-10

2 : 1

抬头开关

ABS 塑料

0.004 kg

10Ø

20Ø

35

R0.5

R0.5

R0.5

20

8

2

32

6.5

R0.5

1
2

8

3



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-11

1 : 4

拉丝装饰亮条

不锈钢

0.309 kg

2(厚度)

与上盖和上壳体相配合，

配合面低于上盖上壳体外部1。
190

2
0



工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化

阶段标记
重量

(Kg)
比例

X01-12

3 : 1

支脚

橡胶

0.004 kg

20

1
5

R3


