
1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

剃须刀六视图

3: 4

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记



 0.001 kgABS 塑料1电源开关 18
 0.001 kgABS 塑料1电源开关装饰环 17
 0.011 kgABS 塑料1前壳 16
 0.000 kgABS 塑料3传动轴 15
 0.001 kg钢3刀片 14
 0.000 kgABS 塑料3保护罩 13
 0.001 kgABS 塑料1固定板 12
 0.003 kgABS 塑料1上壳 11
 0.001 kgABS 塑料1装饰环 10
 0.002 kg钢3传动齿轮轴 9
 0.002 kg钢1传动齿轮 8
 0.001 kgABS 塑料1刮胡刀固定架 7
 0.004 kg钢1刮胡刀 6
 0.002 kgABS 塑料1推键 5
 0.013 kgABS 塑料1后壳 4
 0.000 kg钢，软3KS B 1021 - M 1 x 3KS B 10213
 0.003 kgABS 塑料1电机 2
 0.006 kgABS 塑料1电池 1
备注重量材料数量名称代号序号
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剃须刀爆炸图

1 : 1

比例重量(Kg)阶段标记

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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前壳

1 : 1

0.011 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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1 : 1

0.013 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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A

1 : 1

II

4: 1

A
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上壳

1 : 1

0.003 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记

20
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另一定位尺寸见后壳剖视图



工艺

审核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日

批准

标准化

阶段标记 重量(Kg) 比例

装饰环

1 : 1

ABS 塑料

0.001 kg

与主体外表面共面

低于外表面1mm

25

15

4

R50

1

0

R200

上壳上表面

与点B重合（点B位于前壳）



电源开关

5: 1

0.001 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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低于外表面2mm

高于外表面0.1mm

未注圆角R0.05



I

2 : 1

I

电源开关装饰环

1 : 1

0.001 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记

R10

R125

R500

4
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1
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R0.5

与装饰环下底面平齐

与前壳外表面平齐

低于外表面0.5mm

3
°

7

°

高于外表面0.1mm

R60

16

未注圆角为0.025mm

R60中点与此线重合

低于外表面0.25mm

尺寸见电源开关



I

2 : 1

I

推键

1 : 1

0.002 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记

R3

R60

R0.1
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刮胡刀固定架

2 : 1

0.001 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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1
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与后壳外表面共面
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20

0.5

1
0

3.5

10

1



刮胡刀

5 : 1

0.004 kg

比例重量(Kg)阶段标记

钢

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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1
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2
.
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1
.
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0.5
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固定板

2 : 1

0.001 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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4
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轮廓通过上壳轮廓偏移



I

10 : 1

I

保护罩

3: 1

0.000 kg

比例重量(Kg)阶段标记

ABS 塑料

年、月、日签名

标准化

批准

更改文件号分区处数

审核

工艺

设计

标记
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